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AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO R
DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E DESENHO GERADO EM CAD NAO
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO PERMITIDO ATUALIZAGOES MANUAIS
PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES
S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.

e | N° DA PECA DESCRICAO QTD.
1 |W3820 CAPA DE ENCOSTO B-UP DIRETOR PRETO 1
2 w3830 CHASSI DE ENCOSTO B-UP DIRETOR PRETO 1
3 |NERE2042 ESPUMA DE ENCOSTO B-UP DIRETOR 1
4 |NERA2322NS | ESPUMA DE ASSENTO MULTI STAFF S/COSTURA 1
5  |W3522 CHASSI DE ASSENTO MULTI PRETO 1
6 |W3512 ASSENTO MULTI C/ SLITTA PRETO ]
7 |E00370 ENC NYLON PARA TAPECADO B-UP 1
8  |W2352 MEC SYNCRON AUTO REG PRETO-4 BLOQ 1
9  |C1540 COLUNA 140MM GAS PRETA C1542 CLASSE4 1
10 |B210 BASE NEW NYLON 1
11 |R002 RODIZIO STANDARD 50MM PRETO 5
12 K17102 BRACO JETTA PRETO 1
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