AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESENHO SAO -
DE PROPRIEDADE DA RHODES S/A IND.PLASTICA E EESEATTTSOG/ETRUAA[ES AEMO%EAE@L?AB
METALURGICA SENDO PROIBIDO A REPRODUCAO C

PARCIAL OU TOTAL SEM A AUTORIZACAO DA RHODES
S/A IND.PLASTICA E METALURGICA.
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TABELA DE COLUNAS
. A
CODIGO - y B C CURSO
INICIAL MIN. MAX.
C0042 272120 2722 3722 165 55+2 100
C0742 277 +£20 2772 412 +2 165 65+2 130
C1042 257+ 20 257+2 357 %2 97 110+£2 100
o Cl1142 267 £ 20 2672 36712 75 1302 100
< C1242 257+ 20 2572 357%2 125 802 100
C1342 267 +£20 267+2 377 %2 140 63+2 100
@ 50.0 C1442 257+ 20 257+2 357+2 150 54+2 100
C1542 257+ 20 257+2 357+2 102 95+2 100
C1642 257+ 20 2572 357%2 133 722 100
C1742 234+ 20 23412 326%2 100 852 100
@)
AV 7
glgﬁgé%ﬁsEsﬁg%TlgéEgﬁggléLASSE M| AS tolerancias indicadas no plano de inspecdo
>0.5 | >6.0| >30 | >150 500 prevalecem sobre as indicadas no desenho 0 ] ]
<60 | <30 | <150] <500 | <3000 = OD=EsS
w02 [$05]+08 | 10| +1.5 APROVACOES DATA COMPONENTES QUE FAZEM A DIFERENGA
DIM. ANG. SEM TOLERANCIA |DESENHO
>0 >50 >120 -
<50 | <120 | <400 | >490 |LIBERADO TABELA DE COLUNAS - GAS
£1730° | 41 +30° £10° |PESO EM GRAMAS 1228.58
DISTRIBUICAO MATERIAL= A-3 |DES.N° REV.
AL PU| EX|1J] MO | SE| SO | FE
ACABAMENTO= ESCALA: 1:1.5 FOLHA 1 DE 1
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