
N
O

TA
S:

A
 p

eç
a 

d
ev

e 
se

r i
se

nt
a 

d
e 

re
ba

rb
as

 e
m

 to
d

os
 o

s 
1.

co
nt

or
no

s e
 fu

ra
çõ

es
D

em
ai

s d
im

en
sõ

es
, c

on
fo

rm
e 

d
es

en
ho

 3
D

.
2.N

O
TA

S:
A

 ro
sc

a 
d

a 
po

rc
a 

d
ev

e 
se

r i
se

nt
a 

d
e 

re
sp

in
go

s
1.

O
 p

ar
af

us
o 

d
ev

e 
en

tra
r l

iv
re

 m
an

ua
lm

en
te

2.
Te

st
e 

d
e 

ar
ra

nc
am

en
to

 d
e 

so
ld

a:
 1

 x
 2

 (d
ev

e 
ro

m
pa

r a
 b

as
e 

e 
nã

o 
a 

so
ld

a
3.

D
em

ai
s d

im
en

sõ
es

, c
on

fo
rm

e 
d

es
en

ho
 3

D
.

4. N
O

TA
S:

Su
pe

rfí
ci

es
 V

isí
ve

is:
 Is

en
to

 d
e 

re
ba

rb
as

, m
an

ch
as

, j
un

ta
s f

ria
s, 

re
ch

up
es

, f
al

ha
s

1.
Su

pe
rfí

ci
es

 F
un

ci
on

ai
s: 

Ise
nt

o 
d

e 
re

ba
rb

as
 e

 fa
lh

as
2.

D
em

ai
s s

up
er

fíc
ie

s: 
M

áx
. r

eb
ar

ba
 0

,3
m

m
3.

C
an

al
 d

e 
in

je
çã

o:
 d

eg
ra

u 
d

e 
0,

5m
m

 m
áx

.
4.

D
em

ai
s d

im
en

sõ
es

, c
on

fo
rm

e 
d

es
en

ho
 3

D
.

5.

 505 

 500 

 658 

 6
05

 

 490 

 4
20

 
 2

00
 

A
s i

nf
or

m
aç

õe
s c

on
tid

as
 n

es
te

 d
es

en
ho

 
sã

o 
de

 p
ro

pr
ie

da
de

 d
a 

Rh
od

es
 S

/A
  I

nd
. 

Pl
ás

tic
a 

e 
 M

et
al

úr
gi

ca
 se

nd
o 

pr
oi

bi
do

 a
 

re
pr

od
uç

ão
 p

ar
ci

al
 o

u 
to

ta
l s

em
 a

 
au

to
riz

aç
ão

.

0°5`

>400>120
<400
0°10`

>50
<120
0°30`0°30'1°

< 10 >10
<50

ANGULARESLÍNEARES

1.2

>1000
<2000

ESC.: 1:8
DES.N° 

APROVADO
DESENHADO

ACABAMENTO:

MATERIAL: REV.:
FOLHA 1/1

A-3

>0.5
< 6.0

0.1

>6.0
<30

>30
<120

>120
<400

>400
<1000

0.2 0.3 0.5 0.8

 gPESO TEÓR:

DIMENSÕES SEM TOLERÂNCIA CONFORME NBR ISO 2768-M

NONE-5004

A
s t

ol
er

ân
ci

as
 m

ai
s r

es
tri

tiv
as

 
in

d
ic

ad
as

 n
o 

pl
an

o 
d

e 
in

sp
eç

ão
 

pr
ev

al
ec

em
 so

br
e 

as
 in

d
ic

ad
as

 
no

 d
es

en
ho


	Folha1
	Vista de desenho1
	Vista de desenho2
	Vista de desenho3
	Vista de desenho4


